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CUADRO RESUMEN DE ESTRUCTURAS

ESTRUCTURAS

PASOS SUPERIORES

P.S.- N°t 551+3

P.S.- N°2 553+2

P.S.- N°3 556+9

P.S.- N°4 559+6

P.S.-N°5 560+9

P.S.-N°6 566+3

P.S.- N°7 567+5

P.S.- N°8 570+1

P.S.- N°9 571+6

P.S.- N°10 572+9

PASOS INFERIORES

P.l.-N°1 §58+7

P.1.-N°2 562+6

P.1.-N°3 562+7

P.1.-N°4 §64+0

P.l.-N°5 568+9

VIADUCTO

PASOS DE FAUNA

VALDEGRUDAS P.K 556+100

P.F.-N°1 5§50+ 4H{

P.F.-N°2 553+850

P.F.-N°3 556+000

P.F.-N°4 558+760

P.F.-N°5 563+900

P.F.-N°6 565+380

P.F.-N°7 570+840
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2. Descripcion: Tipologia, aparatos de apoyo, juntas, impermeabilizacion, etc.
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2.4 APARATOS DE APOYO
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Nicolss, adjunto te envio las caracteristicas de los materiales de los
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J NOTA PRELIMINAR

Este documents es propiedad del Departamento Técnico y de Desarrollo de
FREYSSINET.

Es confidencial y no debe scr utilizado, reproducido ni comunicado, total ni
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APARATO DE APOYO POT A APARATO DE APO;fO POT
RECOMENDACIONES DE COLOCACION _ RECOMENDACIONES DE COLQCACION
TETRON CD B | TETRON CD
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PARA LAS ESTRUCTURAS HORMIGONADAS IN SITU: 7

—
)
TR

IR
N
-

1. GENERALIDADES = R g';:*‘-";_:; INSTALACION?DE LOS APARATOS DE APOYO POT TETRON'(

"I S . ] N EER At R TIPO Sl: : e
: 1a colocacién correcta de 1os aparatos de apoyo pot TETRON CD?® es una operacién | N APARATO DE APOYO EN
] minuciosa durante la cual errores o la falta de precisidn pueden engendrar en la vida ] INFERIOR
' de los trabajos, esfuerzos initiles y peligrosos para los aparatos de apoyo y, en los
: casos MAS graves, pueden incluso alterar |z integridad de las estrectulas. J La colocacidn se realiza sobre un dispositivo de regulacién addptado al wmafio del
J aparato de 2poyo, con el fin de zsegurar una olerancia sobre la horizontalidad inferior
- 2. ENA R a3 Y.
J ) ) ) Esta tolerancia es de 2 %y, para los aparatos de apoyo de didmetro > 600 mm o los
Los aparatos de apoyo pot TETRON CD® estdn protegidos conuad 'la corrosién seglin » apacatos cuya posibilidad de desplazamiento 5 > 150 mm.
las prescripciones del fasciculo n® 56 del C.C.T.G. en conglxmone:s nomales_de . Ta superficie de referencia s la parte superior de ia plefina superior o el plano de
I utilizacidn. El aimacenaje in situ en un Jugar limpio y seco es imperatlvo para evitar deslizamiento del aparato de apoyo pot.
- toda contarninacién de las superficies funcionales de Jos aparatos de apoyo. -
Al ICT "
- - Ceraz de rafzreneis i
- Los aparatos de apoyo TETRON CD?® son entrezados con bridas Jaterales o tornillos .
de wansparte que hacen més sélida Ja pletina superior y la base durante el transporte y | :r
Ia colocacidn. Estas fliaciones temparales evitan: |
" . El desarme del aparato. J
. La modificaci¢n del eventiial prerreglage.
1 . La intrusidén de suciedad en las partes funcionales del zpoyo. J
I i IIJEEI]EIC’ EIQH . [si Cla.zst » €0C (6 DL min.=1532me1) ericncas M mewi = o,zz;

i sino W omoxt = Q.35 ,

[

———
L]
Im—

Cada aparato de apoyo TETRON CD? cs identificado por su tipo, su sentido de
desplazamiente principal (parz Jos aparatos de apoyo mdéviles), su capacidad y su
posicién en la obrz.
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APARATO DE APOYO FOT -
RECOMENDACIONES DE COLOCACION - APARATO DE APOYO POT
TETRON CD ! RECOMENDACIONES DE COLOCACION
TETRON CD
.1.1. COLOCACION SOBRE BARO DE MORTERO | g , B ,
Estas cuiias no deben constituir puntes rigidos que supongan concentraciones de

Este método puede ser utilizado para aparatos de apoyo cuyo asiento estd inscrito en empuje en el mismo aparato de pOY0.

un cuadrado de 600 mm de lado, y cuando ¢l modo de construccion permits una E

colocacién dirscta antes de la ejecucidn del tablero (levantamiento del Aparato de —\

apoyo mediante anillos de izado). & [ ] |!

Tras la regulacién previa, la colocacitn se realiza sobre un bario de martero de allura E l ey L | | |

minima de 30 mm y mdxima de 50 mm. Se tendri un cuidado especial en maniener &l ‘ - ) =- ' _\ | "

aparato horizontal. ! ‘ i . t :
~— El moriero present2 un sobrespesor en el centro 2 fin de poder fluir alrededor de todo i '\\L- !

el aparato de apoyo arrastrando las eventuales burbujas de aire. Se realizard un control — | E { | |

axterno sisternitico de la calided del contacto después de cada colocacion. ‘ | — | |

f ] |

Se coloca un encofrado lateral hermético sobre los cuatro ados de 1a meseta de apoyo
Este encofrado debe resistir los eveniuales efectos de expansién del producto de
acufamiento utilizado. _

Entonces, & mortero o la lechada son empleados segln Jas prescripciones del

‘| APQVQ LEVANTADD ‘|
i

|

|

e el et W K

0 RGN0 Akl 0 dgdeid kAl e

_ASENTO OF MORTERG [ proveedor.
/ Para los aparates de apoyo de grandes dimensiones, se puede realizar un ensayo de
/ _ ‘ conveniencia, '
g [
— :Jﬁ 2 | } |
. =
~ s ’ L i \ MORTERG D LECHADA 1
} \ \ - |
EnZLDD
- ‘ l
1L.1.2. INYECCION O RELLENADO POR \ |
{
Es preferida y recomendada la imyeccidn o el hormigonado cuando el espesor y 12 E " 'I
superficie son importantes. HFZhA |
Primero se coloca el aparato de 2poyo sobré tres O cuatro cufias o cualquier otro i - }
dispositivo de regulacidn previa antes de Ia introduccide del mortero o lechada para el .
acufiamiento. |
Estas cufias tienen una altura minima de 30 mm y leves dimensiones en planc. El "l ‘
cspesor y las dimensiones en plano estin determinades entre las partes, segdn las !
prescripciones del producto utilizado (norme curopea: eSpesor miximo sin ferrallar = \

50 mm). Se colocan en & periferia de 1a pletina infenior del aparato de apoyo y € F]
regulan para asegurar la horizontatidad del aparato de apoyo.

.7_? de [ ¢ M"” SR
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Cuando los esfuerzos horizontales no pueden ser recuperados pot frotamiento, los
a2paratos de apoyo estin equipados con fijaciones (casquillos de sellado, tornillos, ...}

Es pues indispensabie prever cajetines en el soporte.
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APARATO DE APOYO POT
RECOMENDACIONES DE COLOCACION
TETRON CD

1QN T RATO D
APQYO '

11.2.1. ESTRUCTURA HORMIGONADA JN S1TU

La estructura se hormigona directamente en 108 aparatos de apoyo definitivos, lo que
excluye lag mesetas prefabricadas que no aseguran el contacto perfecto en la interfaz.
Las pletinas superiores de los aparatos de apoyo y las fijaciones eventuales pueden ser
recuperadas en el encofrado del intradds.

El encofrado debe de estar perfectamente ajustado a la pletina supericr ¥ hennetizado
- - - i3 Aot andawatamba Ae hAarmiodn cabre las partes

- |
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TRELLEBORG

CERTIFICADO DE CALIDAD

CLIENTE: ANDAMIOS IN, S.A.

N° DE YEDIDO: D. MANUEL GONZALEZ

N° DE ALBARAN: 209/02

INFRAESTRUCTURAS Y ELASTOMEROS. S A cerifica que los spoyos elastoméncos que a

continuacién se relacionan, cumplen con las siguientes caracteristicas:

CANTIDAD DIMENSIONES COMPOSICION
4 300 x 400 x 50 ancdados 2x20+ 10

CLOROPRENO;
1, DUREZA SIINE 53130 oot eeeee e eeesasstes st nras sssnaraes evren i eran 60 +5ShA
2. MODULO DE ELASTICIDAD TRANSVERSAL G, YANEXQO A 3.

DE LA UNE 53566 - 88 (MELC - 1013) .. G=10 Kgfom® + 20%
3, RESISTENCIA A TRACCION, MINIMA |IU‘NE s3510.. .2 170 Kp/em?
4 ALARGAMIENTO A ROTURA, MINIMA ¢/UNE 53510 e e 2 350P%
s RESISTENCIA AL OZONO s/UNE $3-558/1.......... et e SIN GRIETAS
6. DEFORMACION REMANENTE POR COMPRESION

#UNE 53-511, mm e S 5%,
1. ENVEIECIMIENTO TERMICO ACELERADQ W/UNE 53548 T2h. 2  100°C:

7.1. Vanacion de dureza .. e e e = 10 °SHA

7.2. Varizcion de reaw!mm a tm:aon. MEXIMO .o e <.15%

7.3, Variacion de alargamiento a rotura, mi>dimo . dreerie e nreer e K = 30%
ACELRO AL CARBONGQ;
1 LIMITE ELASTICO Kp‘cm SUNE3SOID ... i i 280D 1 2750
2 TENSION ROTURA Kplom? s/ UNE 36080, ... iocreen.... 4100 / 4700

e s e VR
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NOTA INTERNA

Ml s

DE: Director de Proyectos y Programacion ’

A: Director de Construccidn L

FECHA: 22 de diciembre de 2000 L

ASUNTO:  Proyecto de Montaje de Via. Tramo Calatayud-Alcolea del Pinar ( Subtramos

VIL VIIL IX, X, X1y XIL

Con motivo de la redaccién del proyecto referido en el asunto, se ha analizado la
informacion que me enviaste en la nota de 20 de mayo con los datos de obra realmente
ejecutada y se han realizado visitas a las obras recientemente, con todo ello tengo que
transmitirte nuestra inquietud sobre la correcta terminacion de las capas de proteccion
sobre las estructuras.

Al respecto te recuerdo que los proyectos constructivos de plataforma de este tramo
contienen la unidad de obra:

G 40 G 0001 M? Impermeabilizacién con membranas adheridas sobre
tableros de puentes de ferrocarril, realmente colocada a ... . 1219.Ptas/m’

Es necesario destacar que:

- kEsta capa, cuyo sentido es la impermeabilizacién del tablero no debe ser
sustituida por la capa de aglomerado bituminoso en caliente, tipo D12 con 3
cm. de espesor, cuya finalidad es evitar el punzonamiento de la capa
impermeable y constituir un soporte mas elastico para el balasto. Ambas
capas son necesarias y deben estar construidas antes de colocar el balasto.

[ Gridad de Provectos v

El proyecto de montaje de via, contard con que la capa de impe'rmeal.)i’lizacién
de los tableros estara realizada, considerando unicamente la ejecucion de la
capa de aglomerado en aquellos tramos donde no se haya ejecutado ain, o no
vaya a serlo antes de la terminacion de las obras de plataforma.

Podras comprender la importancia de que estos temas se realicen co’rrectamente, ya
que una deficiente impermeabilizaciéon de las estructuras generaria en el futuro
mantenimiento de la linea problemas técnicos y soluciones a posteriori de CICVé'ldO
contenido econémico, pero ademas el equipamiento de via en .las zonas donde existe
un substrato rigido, como viaducto y solera de tineles, se ha disefiado de manera que

no se produzca la abrasion del balasto y su deterioro prematuro.

Te adjunto una seccion esquematica que aclara las capas en cuestién y su COI‘]‘lCtldO‘ de
cara al funcionamiento correcto de todos los elementos comprendidos entre el carril y

la estructura.

Progs Lnacno (OUF)
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Sika S.A.
Dept. Mercados y Sistemas
Grandes Obras

1. INTRODUCCION

Al iniciar un estudio sobre la resolucidn de problemas de Impermeabilizacion de Tableros,
Canales y Balsas, conviene abordar una serie de cuestiones tales como:

a) Cualidades de una buena Estanqueidad
b) Cualidades de los materiales

c) Normativa

d) Mano de obra

a) CUALIDADES DE UNA BUENA ESTANQUEIDAD:

La primera cualidad de una buena estanqueidad, es evidentemente no dejar escapar ef agua que
debe estar retenida.

Pero ademas de estas funciones existen otras que en algunas ocasiones pueden ser requeridas;

- Resistencia a las aguas agresivas.

- Resistencia a las agresiones quimicas.
- Resistencias a la abrasion.

- Resistencia a la fisuracién del soporte.
- Resistencia a los rayos ulfravioleta.

- Calidad alimentaria.

* IMPERMEABILIDAD - ESTANQUEIDAD
Conviene hacer una distincién entre impermeabilidad y estanqueidad.

La impermeabilidad, es la capacidad de un material para impedir que un liquido o un gas lo
atraviese.

La estanqueidad, es la capacidad de una obra de contener un liquido o un gas.

La impermeabilidad es una cualidad intrinseca de un material. La estanqueidad es una funcién y
el resultado de una o varias operaciones que tienden a oponerse al paso de los liquidos a través
de una obra.

La mayor parte de nuestras obras se construyen actualmente en hormigdon armado o en hormigon
pretensado. La experiencia ha probado desde hace mucho tiempo que un hormigén compactado
de espesor suficiente crea una pérdidas de carga que impiden que el hormigén lo traspase. Los
espesores de hormigén necesario en una obra para resistir los esfuerzos a los que esta sometido
son generalmente suficientes para conseguir tal fin.

Es necesario que el hormigdn sea de buena calidad y que sea compacto.

La compacidad depende de la eleccion juiciosa de los materiales, de las composiciones
granulomeétricas, las proporciones de sus elementos y del cuidado en la puesta en obra.

044/00/GO Impermeabilizacion tableros y Otros - Torifa UTE JLR/EP.
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Sika S.A.
Dept. Mercados y Sistemas
Grandes Obras

b) CUALIDADES DE LOS MATERIALES:

Si el tablero, depodsito, balsa, canal, etc. no esta calculado para ser estanco por su propia
estructura, conviene aplicar sobre las superficies un revestimiento .

Conviene hacer una distincion un poco sutil entre

Revestimiento de impermeabilizacion y
Revestimiento de estanqueidad.

Esta distincién tiene en cuenta la fisurabilidad del soporte.

Un Revestimiento de impermeabilizacion es una pantalla interior que puede realizar la
estanqueidad por si solo, pero que no resiste a las fisuraciones del soporte.

Un Revestimiento de estanqueidad, es una pantalla elastica o plastica, aplicada en el interior 0
en el exterior de la estructura. Este revestimiento no tiene necesariamente que ser adherente y
puede adaptarse a las ligeras deformaciones o fisuraciones de la obra.

T

Revestimientos a base de mortero de cemento hidrofugo:
Estos revestimientos se aplican a mano o maquina.

Constan de una o varias capas, prestando especial atencion a la capa de acabado, teniendo en
cuenta las recomendaciones de los fabricantes y aplicadores.

Deben tener un espesor no superior a 3 cm. Deben absorber una fisuracion de abertura media
inferior a 0,1 mm.. El riesgo mayor de un revestimiento rigido es siempre el de |a retraccién.

El tratamiento de puntos particulares debe ser muy cuidadoso y las fisuras y juntas de
hormigonado deben ser tratadas independientemente por sistemas de inyeccion o colmatado
mediante materiales flexibles:

Masticos y Bandas de puenteado.

Revestimientos delgados a base de mortero de cemento hidrofugo.

Existen actualmente morteros hodréfugos predosificados en fabrica, que permiten una aplicacién
en delgadas capas.

El espesor minimo de estos revestimientos deber ser de al menos tres veces el diametro del arido
mas grueso, con un espesor minimo de 4 mm.

Estos morteros estan generalmente realizados con morteros de cemento hidrofugo listo para el
empleo. Suelen estar mejorados con resinas miscibles que incrementen {a adherencia, resistencia
a la abrasion e impermeabilizacion del material.

044/00/GO Impermeabilizacion tableros y Otros - Torija UTE JLR/ER/SIka S.A. 7 |
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Al igual que en el caso anterior, para la aplicacion es necesario seguir las instrucciones que de el
fabricante.

Cuando se prevean movimientos en el soporte, importantes y localizados, sera necesario colocar
juntas juiciosamente colocadas. Es trabajo de los ingenieros especialistas estudiar con
anterioridad los problemas de juntas y fisuraciones.

Revestimientos de resinas polimerizables

Una gran parte de los tableros de puente, depodsitos de agua, depuradoras, etc. estan
impermeabilizados mediante revestimientos de resinas, realizados en capas delgadas, armados o
no mediante una malia de fibra de vidrio.

Las estangueidades estan realizadas con productos como: Epoxi, poliuretanos, epoxi-
poliuretanos, brea-epoxi, brea-epoxi-poliuretanos.

Los epoxi - poliuretanos y los poliuretanos encuentran ciertas dificultades para pasar las pruebas
alimenticias.

En la practica, para los revestimientos rigidos de pequefio espesor, las resinas epoxi son las mas
utilizadas.

Estas se aplican en sucesivas capas sobre soportes previamente preparados.
Los avances de estos revestimientos residen sobre todo en;
- Posibilidad de coloracion del revestimiento.

- Rapida ejecucion .
- Buena resistencia guimica.

S e T e T e p i S ]y e e e Sy e

Teniendo en cuenta [a posible fisuracién del hormigén, una solucion légica consiste en prever un
revestimiento de estanqueidad que resista a esta fisuracién.

Combinar adherencia y resistencia a la fisuracién no es desgraciadamente cosa facil.
Un revestimiento grueso y flexible podra no propagar en su espesor la fisura que tenga su origen
en la superficie del soporte. Un revestimiento delgado y flexible se despegara del soporte por

efecto cizallamiento por efecto de la fisuracidon y el revestimiento podra jugar su papel de
revestimiento elastico.

Otra solucion es la colocacion de una membrana semiadherente.

044/00/GO Impermeabilizacion tableros y Otros - Torija UTE
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Revestimientos adherentes flexibles:
Dentro de esta categoria se encuentran dos tipos de materiales:

- Los materiales llamados elasticos.
- Los materiales ilamados elasto-plasticos.

Dentro de los materiales elasticos se encuentran los epoxi, los epoxi-poliuretanos y los
poliuretanos. Dentro de los materiales elasto-plasticos se encuentran los productos bituminosos y

asfalticos.
Revestimientos flexibles no adherentes:

Los materiales utilizados son generalmente fas laminas de PVC. Estas membranas se sueldan
entre ellas al calor y se fijan puntualmente al hormigon. Esta técnica es seductora, pero necesita
una excelente calidad del material, una gran profesionalidad en la ejecucion y en el tratamiento de
los puntos singulares.

Los productos para impermeabilizacion de tableros de puentes Poxitar cumplen con la Normativa
internacional para sistemas de alta calidad -ISO 9001-, reservada Unica y exclusivamente para
productos de primera calidad con servicios de primera clase.

Los trabajadores de impermeabilizacion y/o estanqueidad de tableros de puentes, viaductos,
canales, vasos, dépositos, etc. requieren un alto grado de especializacion debido al binomio
materiales - mano de obra que exige la combinacién de una mano de obra especializada para
el uso de unos materiales del alta concepcién.

044/00/GO Impermeabilizacion tableros y Otros - Torija UTE JLR/EP/S]'A'rQ.-A.—-—G—‘_—l
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2. OBJETO

El presente Estudio n° 044/00/GO tiene por objeto el definir Sistemas para la Impermeabilizacion
de Tableros de Puentes y Otros en la Obra AVE Subtramo 5/B en Torija — Guadalajara,
haciendo hincapié tanto en las caracteristicas técnicas, como en la definicion de las diferentes fases
de ejecucion a realizar.

Dicho Estudio comporta:

Impermeabilizacion de Tableros de pasos superiores de carretera
Impermeabilizacion de Tableros en puentes de ferrocarril
Proteccion de elementos metalicos de juntas

Este Estudio puede ir acomparfado si lo necesitasen por una Oferta de ejecucion por parte de
Aplicador Especializado Sika

JLR/EP/Sika S-A——F
!
E

by :;E]_

L Y
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3. SOLUCIONES PROPUESTAS

Impermeabilizacién de Tableros de pasos superiores de carretera
Impermeabilizacién de Tableros en puentes de ferrocarril

La solucion propuesta para la realizacién de la impermeabilizacion de Tableros de pasos superiores
y puentes de ferrocarril se basa en el SISTEMA DE IMPERMEABILIZACION POXITAR.

DESCRIPCION DEL SISTEMA:

1. INTRODUCCION
Se entiende por sistema de impermeabilizacion la combinacién en un tablero de puente de los

distintos componentes de la membrana impermeable, de ia proteccion, la preparacion del soporte y
el tratamiento de los puntos singulares.

Los sistemas se pueden clasificar en base al producto que constituye la membrana.
Las fases que constituyen los trabajos son las siguientes:

Preparacion de la superficie

Imprimacién

Revestimiento
Proteccion

1

2. PREPARACION DE LA SUPERFICIE

La preparacién de las superficies y la proteccibn son comunes a todos los sistemas de
impermeabilizacién de tableros de puentes mediante laminas aplicadas “in situ”.

La superficie del hormigon debe estar exenta de cualquier liquido de curado, grasas, aceites,
lechadas superficiales y de particulas sueltas o mal adheridas que puedan perjudicar la adherencia.

Asi mismo en el momento de la aplicacion el hormigon debe estar limpio, exento de polvo seco.
En el caso de que la superficie no cumpla las condiciones anteriores se procedera a la preparacién
de la misma, mediante chorro de arena. Si las irregularidades fueran importantes se procedera a la

regularizacién, ya que si existen puntos angulosos la membrana impermeable se puede deteriorar
facilmente.

3. IMPERMEABILIZACION

En el caso que nos ocupa, la impermeabilizacion consta de la imprimacion y del revestimiento
impermeable.

044/00/GO impermeabilizacién tableros y Otros - Torija UTE
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La imprimacién, si bien no es necesaria en el caso dei hormigon, se recomienda efectuarla mediante
una primera mano diluida con un 3% - 5% como maximao en volumen de Diluente S.

Para el revestimiento impermeable se aplicaran al menos dos capas en total de Poxitar, con un
consumo aproximado de 500 — 600 g/m2. La aplicacion de la segunda capa se realizara una vez

que hayan transcurrido entre 15 horas y 3 dias.

4. PROTECCION

Cuando el revestimiento impermeable aun esté fresco se debera espolvorear arena Sikadur 510
cubriendo la superficie totalmente, sin dejar << calvas>>. La arena sobrante se retirara
oportunamente mediante barrido o aspiradora mecanica. El consumo aproximado sera de 2 a 4 Kg

im2.

Los sistemas mixtos a base de epoxi alquitran, como es el Poxitar, presentan las siguientes
ventajas:

- Desaparicion del riesgo de fluencia
- Buena estanqueidad

- Excelente adherencia

- Gran resistencia quimica

- Facilidad de aplicacion

044/00/GO Impermeabilizacion tableros y Otros - Torija UTE JLR/EP/Srthll.‘—“?__’
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Proteccion de elementos metalicos de juntas

El sistema propuesto segun las exigencias indicadas en ta norma UNE EN ISO 12944/5 (sistema
Sika SP 0} es el siguiente:

PARA ACERQO. Sistema SIKA SP 0: ICOSIT STEEL PROTECT:

- Preparacién de la superficie hasta grado St 3. Segtn norma SIS 055300, DIN 55928 parte 4 o
similar.

Imprimacion: imprimacién anticorrosiva con fosfato de zinc  ICOSIT STEEL PROTECT

Densidad minima de 1,3 Kg/l.

Imprimacién exenta de plomo y ¢cromatos segun Directiva Europea (sobre proteccién de las
personas y del medio ambiente DCE 91/155 y 93/112), y el R. D. 363/95 y posteriores.

35 micras DFT en una sola capa.
Capa de acabado.
Repintable.

ICOSIT STEEL PROTECT.
35 micras DFT en una sola capa. El color de esta capa sera distinto del de la imprimacion para

distinguir las capas entre si.
- Espesor Total del sistema recomendado 70 micras.
DESCRIPCION DEL SISTEMA:

ESQUEMA DE RECUBRIMIENTO PROTECTOR ANTICORROSIVO DE JUNTAS.
{sequn recomendacion de la norma )

1. INTRODUCCION. SUPERFICIE DE ACERQ (A-42).

1.1. SOLICITACIONES

Evidentemente, la proteccion del acero al carbono en estructuras y equipos es una medida
totalmente necesaria para preservarlo y darle una durabilidad, frente a ataques corrosivos que no
mermen, en ningun caso, su vida util.

Cualquier circunstancia o material que no esté contemplado en los apartados anteriores debe
consultarse previamente con este Departamento Técnico.

044/00/GO Impermeabilizacién tableros y Otros - Torija UTE
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2. PREPARACION DEL SUSTRATO

Saneado y Limpieza de superficies mediante chorreado abrasivo.

Se realizara sobre las superficies metalicas de hierro o materiales ferrosos una preparacion
mediante lijado en profundidad hasta grado St 3 segun la norma SIS 055900. Esta limpieza debe
conseguir la eliminaciéon de grasa, aceite, suciedad visible, cascarilla, éxido, capas de pintura y

materias extrafas a simple vista. Al final el aspecto de la superficie sera igual al patrén
proporcionado por la fotografia St 3 (para cada grado de corrosion: A, B, C y D.).

3. IMPRIMACION

Aplicacion de una imprimacion.

Se aplicara una capa de ICOSIT STEEL PROTECT con un consumo aproximado de 120 gr/m?.
para un espesor de pelicula seca de 35 um. . (Se han considerado unas pérdidas del 20 %, debe
prestarse especial atencion a las irregularidades del soporte que influirdn directamente sobre el
CoNsumo}.

La aplicacion podra realizarse con brocha, rodilio, aerografica o airless.
consultar hojas técnicas
El tiempo de espera para aplicar la segunda capa es de 15 min. a temperatura de 20°C.
4. CAPAS POSTERIORES DE TERMINACION
Aplicacion de una capa de acabado.
Se aplicara una capa de ICOSIT STEEL PROTECT con un consumo aproximado de 120 gr/m’.
para un espesor de pelicula seca de 35 um.

La aplicacion podra realizarse con brocha, rodillo, aerografica o airless.

consultar hojas técnicas

044/00/GO Impermeabilizacién tableros y Otros - Torija UTE JLR/EP/Silgr'S-A. t
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Sika S.A.

Dept. Mercados y Sistemas

Grandes Obras

4. DOCUMENTACION TECNICA

044/00/GO

Se adjuntan Hojas Técnicas de:

* POXITAR
* ICOSIT STEEL PROTECT

Se adjunta Pliego de Condiciones de:

* IMPERMEABILIZACION DE TABLEROS DE PUENTE

Impermeabilizacién tableros y Otros - Torija UTE JLR/EP/SJ'I‘? S.A 14 1
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aldesa construcciones, s.a.

EUROESTUDIOS, S.A. e e L
Enrique Baragafio, 5—2 © A :
19192 - Trijueque
Guadalajara

Atencion : Nicolas Machado

Nicolas, adjunto te envio la documen1 aelén tecmca correspondlente a Ios

L.A.V. MADRID - BARCELONA - F. FRANCESA

CONSTRUCTORA TRAMO: MADRID - ZARAGOZA.
SUBTRAMO V-b
HISPANICA, S.A.
TORIJ A U T E
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productos utilizados en la ejecucion de [as ,_juntas_de tableros de Pasos

Superiores.

E! proceso de ejecucion es el siguiente:

Q

]

Apertura de la caja de juntas de 5 cm de alto por 5 cm de ancho.
Aplicacion de LEGARAN, puente de unidn a base de resinas de
epoxi especiales.

Relleno de los labios de dicha junta con PAVIMENT SF , mortero
preparado de alta resistencia para reparaciones y pavimentos.
Colocacién de JEENE 50, sistema de junta de expansion,
hermética, de alto rendimiento, aplicada en frio.

Posterior pegado al soporte con adhesivo especial.

Si necesitas alguna aclaracion, no dudes en llamarme.

e ——
—_—
et V)

Eo.ni"ll(!;‘ ? |

LEGARAN

Puente de unién impermeable al aguay atl
acelite, para union de hormigonviejo y nue-
vo y pavimentos.

LEGARAN
LEGARAN PISTOLA

Campo de aplicacion

- Unitn entre hormigon viejo ¥ nuevo.

- PaEnte tumidn Brire homrigan y Torters =n repanacic-
nes estructurales.

« Puente de unién para pavimentos y recrecidos de hormi-
Qo1 0 Mortero.

- Proteccidn frente a fa corrgsidn de lds annadutas.

- Puente de unidn para morteras o recubnmientos epoxi o
a base de poliuretana.

Consultar con el Dapartamento Técnice cualguier aplica-
cidht o prevista an esta velacan.

Propiedades
- Excelente adherencia.
- impermeable al agua, aceites, y otros agenles
guimicos.
- iImpermeable al oxigeng y a los cloruros. Protege
las armaduras frente a la corrosion.
- Qompatire con fa humedad def mortere frasca.
- Tirmipo ahierto de hesta 4 horas.
- Compatibie con morteros hidraulicos y sintéticos.
- S« presenta en dos consistencias:
LEGARAN: para aplicar a brocha.
LEGARAN PISTOLA: para aplicar 2 pistola.

BETTOR MBT DEL.CENTRO donz
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ODUCTOS QUIMICOS
F'ARA LA CONSTRUCCION

Ficha Técnica 2.1.01

Ilase del material
flesina epoxi &n dos componentes.

Modo de utilizacion

13) Soporie: Usbe asrar seco, limpio, firme. Geben
viniorsse reskng de eceites, grasas y lechadas de
remento. Las armadures deben de liberarse de oxidos
tofalimente hasta Grado SA 2 172 (DiN 55928, parte 4}

by Mezcla: Verter 9] Componente 1l sobre e Compo-
nente | y mezclar intensamente durante un minimo de 3
minutes con taladro provisto de agitador.

No deben r=atizarse &t ningln caso rnezclas parciales.,
. EGARAN esta listo para su apficagion cuando ei color
a5 uiforme.

¢) Aplicacién como protector de armaduras:

2ara ello aplicar LEGARAN con brocha o LEGARAN
YISTCAA con pistoia wr-iess e memtrana sobre [as
whaduras culdando de cubrir bien tods, 1a supertficie. Es
etomendable para mayor seguridad, splicar una segun-
ia mano cuando la primera esté seca.

d) Aplicacion como puente de unidn: Distribuir per
ods la superficie {armaduras incluidas) una capa unifors
ne de LEGARAN o LEGARAN PISTOLA. Colocar el
nortero mientras el LEGARAN se maritiene en gstado
Tesco (asegurarse que mancha las yemas de Jos dedoa).

-impieza de herramientas

_EGARAN puede eliminarse en estado fresco can
SREPARACION BETTOR UNIVERSAL, pero una vez
ndurstico, stho se dimina metinicarnente.

Zonsumo

Jepende del estado de la superficia de aplicacién.
YJormalmente, son suficientes de 0.5 a 1 Kg/m*
Is\e consumo 83 tebrivo v debera dRlenminarse para
sada obra mediante ensayos.

®
Condicianes de almacenamiento/

Tiempo de conservacion
aprnacenar en lugar fresco y seco. En estas condiciones

nuede almacenarse hasta 2 atos.

Manipulacion y transporte
LEGARAN v LEGARAN PISTOWA Componenta |
Clasificacion de! producto para su maniputacion: irritante.
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Frases de Riesgo: Inita l1os cjos v fa pigl. Riesgo de Especificaciones de venta

sensiohizacion en contacto con la piel LEGARAN ] s . . (a)

Frases de Seguridad: En casc de contacto con los ojos, Densidad: 1.6 = 0,1 g/emi. A section thropgh the W-type profile bonded 10 STRELAX ['vpical physical properties

lavense inmediata y abundantemente can agua vy acudasc Gel time (20C): Minimo 2 Horas. nostngs 15 sown it Fizure 2 {nav do scale). rofile

a un medico. Secado total 20°C): Mdx. 24 horas. ' Teneile swzngth (min ) (ASTM D412), Nomm? 139

En caso de contacta con Ia piel, lavese inmediata y Adherencia sobre hormigon: Roturs en hormigdr. e v N -

abundantemente con agua y jabén. Tiempo abierto (20°C: Minimo 3 horas. Fizure 2: Section through a JEENE W-type profiie Elongation at break (min) (ASTMD4[2), % 250

Usense guantes afecuados y proteccidn para 'os gioalia LEGARMN SAISTOLA

cara. Densidad: 1.7 = 0.1 g/cm?. o ,

Evitese su liberacion al medio ambiante. Recabense Gel time (20°C): Mirimo 2 horas. STRELAX 1.5 x depth Adhesive

instrucciones especificas de la Hefa de Seguridad del Secado total (20°Cy: Max. 24 horas. Asphalt TRuny of asphalt Tensilec sueagth (ASTM D638}, Nimm? “139

produtto. Adherencia sobre hormrrgon: Actura en hormigén. l..__.; o 035). Altmm
Tiempo abierto (20°C): Minimo 3 horas. T RO Compresstve swfgm (ASTM DES3), Mimn 343

Py ) ypical values: all tests camied outai 2177 unless

Clasificacion del producto para e} transporie por carreter;

Clase § cifra 11C. N°UN: 3082 N° ce peligro: 90 Presentacion othenwise stated
Componente |, rofo; Componente Il, negro. Conjuntos
LEGARAN EGARAN P ) A Compomente i ce 1y 5 wg
Clasificacién del producto para su manipulacidn: 3
Inflamable. Hay que tener en cuenta
Punto de inflamacion: aprox, 40°C. - No aplicar sobre soportes a tamperaturas inferiores a Profiie  Gap
Frases de Riesgo: Inflamable. +8:C i superiores a +30°C. dimensions gimensions
Frases de 3sguridad: Conservar alejado de toda llama o - No deben realizarse mezclas parciales de los conte- Concrete dack JEENE W-tyze profile 4_“, B
fuente de chispas - No fumar. nidos de ios envases de ambes componentas, . JF
Evitese la acumulacién de cargas electroestiticas. Usese - No afiadir agua. disolventes ni otras sustancias gue JEENE adhesive IB
Unicamente en lugares bien ventilados. puedan afectar a las propiedades de! material endu- J
_ reciac. . . Kcy dimensions™ Y
Clasificacion de! praducto nara ef transporte por carreteric - Comprobar en cualquier case oue & producto aln
Clase 3 cifra 31C N Un: 1993 N7 de peligra: 3¢ mancha las yemas de 105 dedos cuando se coloca el T - 7 _ - ' - )
maortero sobre él. En caso contraria aplicar una Profife dimeasions ! Gap dimenswoas 7 Joint opeping: movernent range
seguhda mano de LEGARAN o LEGARAN RPISTOLA, . . ; 1 .
Type Width A Height B | WilthC'9 Depth D min. max. Total
Datos técnicos - ' - ni o
- - - ws b 13 | ox 0. 13 18 25
i LEGARAN i LEGARAN PISTOLA , — - - : - T :
.. - | — > - wWi0 P 10 P T I i & | 15 45 30
peratura de aplicacion {soportey material): - entre +8°C y +30°C. : entre +8°C y +30°C. i ] L _ : —
Endurecimiento total tras: o ;| aprox.6 dias. aprax. 8 dias. Wdn ( 40 57 —f 40 F [ 20 60 40
Besistenciaala temperatura; [ de -30°C hasta +70°C. de -30°C hasta +70°C. - \} - - ' i : l ‘
o i : ‘ w50 50 0 7 50 w25 75 2L
Permeabilicad al agua: - Impemeabls, ' impermeable. - o _. ‘
TS : ; y ! I )
Permeabiiidad a gases: | Impemeable. ; impermeatle. o W65 | 5 R7 i 63 108 i 33 o8 &5
Los tiempos de endurecimiento estdn medidos a 20°Cy 65 % de H.R. Temperaturas mas bajias aumentan estos tiempos s ]T 15 w1 L g i3 15
i ¥ mis elevadas |as acortan. ; T : T - - ' -
1 . - wioo | W 126 100 40 ;30 150 100
NCTa: B . . -
La presants ficha 16anica sirve, al igual que todas las dEmés rece mendadionss 8 infarmacion t9cnics, Unicamenta sara ia descripo:.se WS : 25 T 25 50 —]_ ‘- 14 17
oe laz caracierisliczs del prodocio, forma de eMEied vy 203 ApLOFOONEE, LOS G205 £ inlarmss/ongs /rovoduetidars, 6o bazen &n ques- E ! 2> ~ ) | Ly 7 _
tros conocimizntns téenicos oblenides a0 la bitlioarafia, an ensa 'os de laborataric y enta practica. . ": 5
Los dalos sobre consumo y dosiflcacidn que diguran en ¢sfa lich L lécnica, se basan en nuestra propia experiencia, pcr lo que estes FW30 30 37 ¢ 60 I LO 40 20 B
son susteplibles do variasiones debids a 15 diferantas serdicior 22 d2 las obrgs. Lag corsumos y 4asificacidnes reales. debetdn de- | - : | -
terminarsse en la obra, mediante ensayos previos y son responsat lidad del clienta. ! ] WA 49 S 4n 15 ! 7 51 26
Pars un 2se50camicnte adicional. nuestio Seiviclo Téonice, 281% o su dispusicidn. I‘ . - !
Bettor MBT. S.A. g2 regarva el derocha dg modificar la composic 6n de los productoa, siempre y cugndo éstos centinien cumpiiends ! FWS0 0 63 50 90 ! M 67 33
les earacterisiicas dascritas en ia fiche técnica. N . .- E -
raz aplicaciones del produsto gue: A¢ 4a ajuslen a las indicadss, no secan de nusst~z respansabilidac. -
Otorgamos garantfa ca caso ds defectos en la calidad de fabrigs ofén de nuesiros proguctng, ouedanido excluidas las reslamac anes | FW65 i 65 . 82 J]_, 63 IRl i| 43 86 43 _
adicionaics. siendo de nvesira responsabiiidad {an solo (3 de ~ein jresar ef vaior de (a Mercancia sUMINISracs. i _ o o 1 . |
Debe fenerse ¢n cuenta 'as avenluales reservas corespondienls : a paleatss o derachos de tarceros | W73 ! 75 35 | T 120 ; 5 102 50
Bgicion Junio 1899 La presante fi-batécnica plards su vahider con ia aparician de ura nueva adicitn, ! - t ! - —
ot R — FWI00 | 100 27 | 100 156 | & 133 65
1 4 —_— . _——
Bemor MBT, G.A. ~

Rasters. 13-15
08184 PALAU DE PLEGAMANS (Barcelona}
Telf.: 93 862 00 0O - Fax 93 862 60 20 T
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Hoja de datos del producto

TR IE RRE
JEENE® :
Sislema de junta.de-expansion hermética de alto rendimiento

Jsos

L'gs sistermas de junta de exparsicn JEENE scn 100% hermeticos, versatiles y simples
de aplicar, permiten un sellado efectivo &1 una ampla gama de aplicaciones,
incluyendo puenias de cameteras estructuras-{e aparcamientos de vehiculos, edificios
camerciales’: estadiosiyestructura de suminisho de aguas. . SR
Las;sistemas de junta de expansion JEENE pemmiten absorber desplazamientos de

hgta 180T, 2 T

Vérﬂajas SR
s Fiables y duraderos
» Al inflarse durante {a instalacion - se ' asegura un sistema de seilada

completamente hermetico.
. = Bandas de profeccion:STRELAX® de probads fiabilidad.
=  Comportamiento versatil. : .
+ Pueda absorberhasta of 100% del desplazamiento.
- Absorcibn del'desplazarniento diferencial-de rotacion y de rompimiento. :
= Amplia -gama ~de perfiles disponibles para satisfacer [os diferentes
requetimientos de espacio y desplazam iento.
»  [Pabricacion en el lugar para adaptarse a las condiciones de
la obra.
«  Se adhiare directamente al hormigon o 3l acero si s€ requiere.
=  Responsabilidad con el medio ambiente
= Sisfema aplicado en frio.

| emplzzamiento de

Descripcidn )
{'0s sistemas de junta de expansjon JEENE comprenden un pedil de neoprano que se

fija en su posicion con un adhesivo epoxidico de dos partes. El perfil se adhiere con
mAs frecuencia a bandas de proteccion STRELAX, pero puede fijarse también
directamente a substratos apropiados de hormigon o acero.

Se usa un agente acondicionador del perfil y pegamento de pedfil para todas las
uniones pegadas de necpreno a neopreno. La presion de aire posifiva s una
caracteristica esencial del sistema y es necesario inRar el perfil durante la instalacion a

fin de asegurar una adhesién completa del sistema y que resufte compietamente,

hermético,

Informacian del producto
Se dispone de tres tipos distintos de perfiies de neoprenc JEENE y cada unoc esta

disponible a su vez en una gama de tamafios para ajustarse a 10s requerimierdos
particulares de fos proyectos.
Los peffiles tipo W con tapacdad de tesplazamierio del 400% se utifzan en obras
con desplazamientos dindmicos, por ejemale en puentes, viaductos, tineles,
estructuras de aparcamientos de vehiculos y aplicaciones de tratarmuento de agua.

Los perfilas dal tipo FW se utilizan en obras ccn aplicaciones de desplazamientos que
requieren un sistema ‘de terminacion al ras, por ejemplo en dreas de transito de
peatones, termifiales de aeropuertos’y estructuras de aparcamianto de vehiculos, pero
son apropiados para la mayoria de las aplicacitnés de perfiles del tipo W.

Los perfiles tipo M se utilizan en obfds ¢on aplicaciones -de construccién Y
movimientos, por ejemplo en pistas de aterrizaj2 de aerddromos, edificios, piscinas.

@oos
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Los diferentes perfiles se ilustran en la Figura 1.

Figura 1; FParfles de nessrenc JEENE

Tipo W

Tipo FW

Tipo M

La seccion transversal del perfil tipo W adherijo a bandas de proteccion STRELAX se
muestra en la Figura 2 (no se ilustra @ ascala).

STRELAX
Asfalte Banda de proteccion 1.£ x fando
De asfaito
Base de hormigon Pedfil tipo W JEENE
Adhesive JEENE
Propiedades fisicas tipo
Perfil
Resistencia a la tension (min.) (ASTM D412}, ¥Wmm2 13,8
Alargamiento port rotura {minly {ASTW D412, V6 50
Adhesivo
Resistencia a [a tension (ASTM D838), N/mm: 13,9
345

Resistensia a la compresion (ASTM DE85), N/ nm2

® \ialores tipicos oblenidos en todas las pruebas gJe se han realizado a 21° C a menos que se
mencione fo contrario.

Dimensiones def perfil Dimensionas de 25pacio

Dimensiones ®

Abertura de junta:

Dimensiones de espagio
rango de deésplazamiento.

Dimensiones de perfil

Tipo Angho A Alturs B Ancho C(c) Fends D{diMin. Max. Telal

w25

M40

b) Dirnensiones citadas a los mm mas proximos

<) Méximo tiermipo de instalacion
o) Minima profundidad recomendata

Pruebas y aprobaciones

Los sisternas de junta de expansién JEENE tisnen el Registro sal det Departamento
de Autopistas del Reino Unido, Consulte a su ficina focal de HSC para ver los detalles

de inscripcidon correspondientas,

o006
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Embalaje

Los perfiles de neoprenc JEENE se ofrecen en longifudes que se adaptan a los
requerimientos de cada proyecto y pueden ofiecerse en longitudes continuas de 40 m.

EL adhesivo JEENE viene para utilizarse con clasificacion estandar para clima normal
o con clasificacion para uso a baws temperaturas y se ofrece preembalado en
recipientes de plastico como una unidad completa. La versidbn para clima frio
comprende 0,9 Kg. de Parte T (adhasivo base) y 0.8 Kg. de Parte 2 (activador), la
ciasficacion estandar comprende 0.8 Xg de Farte 1 {basc agdhesiva) y 0,45 de Parte Z

{activador}.

EL pegamento de! pedfil JEENE se suministra en tubos de plastico de 20 gramos.

El agente de acondicionamiento JEENE se suministra en recipientes de plastico de
1,01 litro.

Almacenamiento
Los perfiles JEENE de neopreno deben almacanarse en forma de rofles sin enroscarse

o tenderse a lo lamgo en ramos sth deformacicnes.
Deben marntenerse liore de agentes contamirantes antes de su instalacion ya que fa
contaminacian puede pefudicar ef rendimier o de 05 productos de contacto, tales

como el adhesiva JEENE y pegamente del paifil.

£! adhesivo JEENE, el pegamento d2 perfi y los agentes condicionantes deben
almacenarse a cubierto, protegidos de la luz solar directa y elevados del suelo. Las
condiciones de almacenamiento han de ser le sequedad, por encima de los 5°C y
debajo de los 28°C. Bajo condiciones de almacenamiento normal, el tiempo de
consarvacion de es*os praductos sin ¢eteriora se, d2! adhesive JEENE, el pegamiento
del perfil y ios agentes condicionanies, en recipientes sin abrir es de 12 meses.,

Instalacion
JEENE es una junia de expansion especializada, es un producto que sclamente lo han

de instafar constructores debidamente capacitidos y aprobados por HSC.

Las operaciones Upicas que se reaiizan en l: instajacion de JEENE son: creacion y
prepargcion de uwna entrada, aplicacion de (@ banda de proteccién STRELAX,
pregaracidn del perfil JEENE {incluyendo bosdillos de pie, etc), desinflar el perfil
JEENE, eplicacienes el adeesive JEENE 3z la banda de proteccion preparada,

colpcacion del perfil JEENE, inflar el pecfil JEENE, dejar endurecerse ef adnesivo y.

soltar 13 prasion de aire.

Cuando se considera fijar el perfil JEENE directamants a substratos de hormigdn ¢
acero, la condicion de fales substreios s esencial para conseguir un desempenc
apropiado del sistema de junta de expensién JEENE. Se recomienda ruuy
especialmente consultar a I3 oficina de ventas de HSC local para obtener mas
asesvramienio cuando s© considera far los porfdes JEENE a ofros substiatos que No

sean STRELAX.

Sequridad y precauciones sanitarias
Deben seguirse las mas estictas condiciones s seguridad y precauciones sanitarias,

Ias cuales se encuentran en el Folleto Informat vo de Matenal de Seguridad.

Se les recomienda muy seriamente a los usuar 0s usar guantes y proteccién de la vista
cuando se hace |z instalacion de JEENE.

el
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PAVIMENT SF

Martero de altaresistencia para pavimen-
tos.

Campo de aplicacion

- Realizacidn de pavimentos cor: alta resistenciaa la
abrasion.

- Pavimentos de naves industridles y acarfas.

- Pavimentos de alta resistoncia a ia flexotraccion.

Conguitar con el Departarmento Técnico cualquier aplicacién
Nno prevista en asta relacian.

Propiedades

- Wiuy alta resistencia a Ya abrasibn y al impacto.
- Alta resisiencia a Aexotraccién y a compresién,
- Buena impermeabilidad frente aceites y agua.

- Endurecimiente sin fisuracién.

Baze del materiah
Mortero a hase de cementos especialss, aricles seleccio-

nadcs, resinas y fibras de acero.

Mogio da utfizacidn

{a) Sopone. £l sopacte debr estar finme [regstenciz &
traccion minima de 1 N/mm3, v impio de polve. aceites,
grasas. resios de pinturas antiguas y lechadas de cemen-
to. &i existen armaduras a la vista deberd eliminarse &
axul que gueda haderse fumado asta glcanzar u

BETTOR BT DEL.CENTRO

doos

Maeter Builders
Technologios
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FAODUCTOS QUIMICOS
PARA LA CONSTRUCCION

Ficha Técnica 3.68.03

gr 3o de desoxidacion Sa 2 Va.

£l soporte debera imprimarse previamente a (@ aplicacion
dt PAYWAENT 9F con LSGAHRAN {ver ficha t&cnica »°
2.7.01), o bien con REPAHAFT (ver ficha técrica n?

2..02).

b Apficacidn: Verter el contenido del 5aco sobre el agua
e amazsado y mezclkar con taladro v agitador o bien con
m-2zclacora tipo COLLOMX hasta obtener un mortero
noMogENes Y oin grumos. PAVIMENT SF debe aplicarse
scbre el puente de wunion mientras se mantiena resco.
Lh-a vez mezclado, distrbuir sobre ia superficie preparada
mdiante paleta y compactar bien. El mortere es fluido o
qLe permite su regieado.

(¢ Curado: E: curado del martero as IMPRESGINDIBLE
cLalquiera que sean las condiciones ambientales al menos
dLrante ias primeras 24 horas.

Linpieza de herramientas
Er estado fresco con agua. Una vez endurecido el
m srtero séto puede limpiarse mecinicamente.

Cunsume
Aproximadaments 2,3 Kg de mortere amasado por m® y

m1 de espesor. Este consumo es {edrico y debera
ajuistarse en cada abra en particular mediante ensayos
re Jresentativos.

Condiciones de almacenamiento / Tiempo de conser-
vacion

THVIMENT SF puede amnacenarse curame T2 meses en
Lijar fresco v S600 Y o0 SUS Sachs originales carracos.

M inipulacion y transporte

E:te producte contiene cemento,

£l cementa reacciora con agua o humedad formando
pryductos alcalings. Salpicaduras de esta mezcla pusden
pr svocar irritaciones en la piel y/o quemaduras en los
Qj)§ ¢ MUCOSas.

P:ra o manipuacitn user proteceoién para 1os 0jos en
ceso de salpicaduras o si se trabaja a aluras scbre la
caoteza.

N @5 un procucio de mercancia peligrosa por carretera.

Presenracion

‘ i
;‘I]ﬂj a X (_"_'_'1 - 34
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e
Sacos do 23 K3 A supericras a +20C.
- Evitar trabajar en condiciones de fuerte viento o so
Especificaciones de venta intensa.
Densidad en fresco (UNE 83814-92):2.2 = 0,1 g/om?. - No afadir mas agua scbré e mortero que plerda su
Consigiencia mesa de sacudidas consistencia ni reamasar.
{JINE 83811): 14 - 18 cmn. - No afadir camento, Andas L ofros progductos a lamezcla
Resistencia 2 flaxotraccion / va Quie las caracteristicas pueden variar ostensiblamente.
Compresion (UNE 80101/EN196-4) - Aplicar sobre e puente de union rientras éste se mantie-
fras 24 horas: minimo 9745 Ny, ne en estado fresco.
fras 7 dias: minime Y/65 MWmmt,
tras 28 dias: minime 11/85 N/mm?.
Hay que tener en cuenta

- No apilicar solre soportes a Yemperaturas inferiores a +5°C

Datos técnicos

Agua de amasado: _ - -~ aprox. 1.9 Vsaco.

Tiempo de trabajabilidad: ' ' aprox. 45 minutos.
 Transitable tras: L ~ ' aprox.Shoras.
- Temperatura ce aplicacion: * de+ 6°C hasta +30°C ( soporte y material). o
| Espesores aplicables: entre 15y 50 rmim. 3

Los tiempas de endurecimiento estdn medidos a 20°C y 8595 de H.R. Temperaturas superiores acortan estos ’
“tiempos inferiores los alargan. Les valores de resistencias mcanicas represantan la madia de varias fabricaciones.

NOTA:

La presents Fcha tecnica sirve, a! igual qua todas Jas demas recomendaciones ¢ inTorMAcion 1€4nita. nicamonlte para fa Jescripadn 7
de a5 carectesslicas cel peagustl. 1orma J& eMpleo vy suUE spilcr c'ones. Los daltos 2 informmaciones segrotuticss, sw basen en nuey -
tros conocimientos técnicos obtanidos en la bibliegraiia. en ensa yos de lAboralonc y en la practica.

Los daios sobre consums y dosificacion qua higuran en esla fict a tecnica, 38 basan én nugslird Dropia expenendia, gor 10 gue astos
eon succaphbien dé vasrlaclones dobido a 135 Qiferentas condgiclo: es de las obras, Los consumos y dosificaciornes reales, dabaran de-
tarminarse en la obre, mediante enseyos previas y san responsal liidad de! clienta.

Para un asesoramisme adicional, nuesire Servicic Técnice, es\a 1 sy disposicion.

Bottar MET, S.A. 8¢ 7eserva ¢l deracho de modificar la Cormposic én de los produttes, siempre y cvando ¢5l0s continien cumpliendo
las ceracteristicas dageritas en 19 ficha técnica.

Qimas aplicaciones del producto gue no 5@ ajusten a las indicada: | nd sevan de nuasita responsabiidad.,

Ctorgamos garantiz en case d2 defectos €n 13 calidad de fabiric 1idn de nuesices proguctas, quedanda excluidas las reclamacionss
adicionales, sicndo de nucsira resporsabilidad tan sole la de relr gresar el valor de la mercancfa suministrada.

Deabe tenar=e en cuents 83 evenliaties raseovas GoreSGondlente s a patenins o dorAchos 08 TATCRIDS.

Edicidn Mayo 1288 La presente fizhe técnice pierde su val'daz cor !a aparicion de una reevi eglcidn,

I

Bettor MBT, 5.A.

Bastars, 13-i15

08184 PALAL DE PLEGAMAMS {Barcetcna)
- Tell.: 93 B62 0G 00 -~ Fax 33 882 00 20
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BON DE LIVRAISON / DECLARATION DE CONSORNITE ° 8
DELIVERY BILL / DECLARATION
Livraison / Delivery ..c.eeeaaee 4
o i R |

Transporteur / Carrier ., ..ueuves.n
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Client : 621
F.P.S.PRODUCTOS ¥ SERVICIOS,SA

C/ MELCHOR FERNANDEZ
ALMAGRO, 23

FREYSSINET ooz

' QUALITE DABORD-/ QUALITY FIRST

- ]
' -

I L

OF CONFORMITY: - - i10ps¢
DHL ;f..j_,__ij_)_'_c_gq_}e ; -
PORT; PAYE EXPRESSE

- T ——— e
« ; ) —— e : ]

= :::==§=;i;.========:==#‘£‘:E‘-_‘“‘::-::=‘x-aﬂ..—_-;::::::

% Livkgﬁsva%@eiixﬂtgwimmggl / C {

z R ; e
UTETTORT GA—d0eé- BARRQN, I

A=t

tel. (0D034) 945 322 173
. AREA DE SERVICIC NAYPA
i CARRETERA NIT km.75 -TRIJUEQUE

28029 MADRID : GUADALAJARA

ESPAGNE : ESPAGNE
‘=%:s:==:'.===:‘===z:z:z:::::::::::::::::“':=====:==========!===============z::::
''ig Référence Uy Q. Dem./0rd. Q. Four./Supp. R.A.L/To Deliver

DE&signation

N Lot/Batch Number

e mm s e e e e mr  TW e T T e T v e e e e e s o  — — m L o e W BF —F — e mm me e ma e MR R WR PE M AN iR im o o — — — — —

Commande / Qrder N® : 10000455/63 du 16/03/00

Vos références/Your references

Désignation de 17affaire : APFUIS TETRON CD -

1 Zz0ce0ooz2 UN 1
CERTIFICATION

M

AS000Q0134 UN 16
OPOUTILLE FIX.M12 D 40X 100 cp

3 As50003225 UN g
COUILLE FIK.M12 D 30X 180 CD

4 AS0003227 UN 8
DOUILLE FIX.M16 D 40x 200 ch

FAX 192700 -15/03/00/ LAV SUB., V B
DOUTLLES FIX. INF,

1 a
16 (l
8 0
g 0

kR XARETAIR XX XAR KR kM ke h kR kbR R X kS Rk kKX k kAN KA KRR kR KN AR * R KRR kN LT

Nous certifions